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CNC Frassning EAN-Teknik
Hoved menuen:

Filer
Test Edit Yeerktej Hoved

Nyt Program: Nyt Program

o . . Hent Program i %95 format
Anvendes nar man vil fremstille et nyt program. Gt Pl T it
Aktiver funktionen. Hvis det tidligere program EE”‘ F"DFE"EFT“ i E’f??ﬂ}mat
H H rogram ra | ext :
ikke er gemt, bliver du bedt om dette. ol e

_ P bl Tewthil [ 4:4)

Herefter f_rlenjkommer en boks, hvor du indtaster det angf;:u;,a:v:a COM-part
navn du vil give emnet. T

. - . Wis udskrift
Herefter springer programmet ind i det bibliotek, hvor ﬁ:Z;" ;r;m
du lagrer dine programmer.

Afzlut
Her vadger du det masterprogram som skal danne
. ;
grundlag for din programmering. _, —
Herefter udfyldes Program hovedet med de relevante ﬁwgg J?
Oplysninger. B L0
Herefter springer programmet automatisk over til u:n":.ga
Edit og aktiverer en indtastningsboks. et -
(Se Edit menuen Ny ||n|e) ﬂ-ﬂmd-&;:u'.‘ll i
. et

Hent Program i W95 for mat: =
Anvendestil at hente tidligere fremstillede programmer. e
Nar knappen aktiveres abnes en normal filboksi det e
bibliotek som er beskrevet i Konfig.dat.

@nsker du at hente filer fra et andet bibliotek anvendes
den almindelige Stifinder biblioteksstruktur.
Programmet har efternavnet .NC og indeholder programmet.

Gem Program i W95 for mat:

Anvendesttil at gemme programmer med.

Nar programmet gemmes, haggtes efternavnet .NC pa.

Samtidigt lagres en fil med efternavnet .\W95 som indeholder vagktgjsdata

Hvis man vil dette et program, skal man med Stifinder dette filerne med begge efternavne.

Hent Program i DOS for mat:

Anvendestil at hente programmer ind fra det gamle DOS system.

Hvis biblioteket ikke er det rigtige: Vadg Skift NcBibl og find med Stifinder det rigtige
bibliotek. Nar det rigtige bibliotek er valgt vises en fil der hedder Nchoved.fil, dben denne fil
ved at markere den og Abn.

Du har nu adgang til din gamle filoversigt og kan med piltasterne vadge den fil du ansker.
Hvis du vil gemme den i det nye system sa vadg Gem Program i W95 for mat.
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CNC Frassning EAN-Teknik

Program fra textfil (A:\) :
Anvendes kun til at hente rene programmer ind fradrev A: (uden vaaktgjdinier)

M odtage program via COM-port:
Anvendes til at modtage programmer fra maskinen.
(Virker kun patransmissionsmaskinerne)

Program fra textfil (A:):
Anvendestil at lagre rene programmer padrev A: (uden vagktgjslinier)

Send Program via COM -port:
Anvendesttil at sende programmer til maskinen.
(Virker kun patransmissionsmaskinerne)

Udskriv:
Anvendesttil at udskrive programmet til printer.
Udvadg i menu hvad du gnsker at udskrive.

T
k. i Cancel |

™ Howved+vaerkt

" Prog
~

~
o~

Visudskrift:
Anvendestil at vise udskrift pa skeam inden endelig udskrift.

(kan spare meget papir 1)

Indstil Printer:
Anvendestil at indstille printer for bade program udskrift og grafik udskrift.
(Se eventuelt Udskriv Grafik under Test modulet)

Afdut:

Afdutter programpakken, men lader programmet blive i Edit.

Hvis man starter pa et nyt program, skal man derfor veare sikker pa at det gamle er lagret og
det er derfor i orden a sige NO til lagring.

Test:
Se vejledning for menuen Test.

Edit:
Se vejledning for menuen Edit.
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Ve ktg:
Anvendestil at registrere de vaaktgjer man vil bruge i det aktuelle program.
aF | Concel | ke Lage| S e e e
Hr |Redis  flesgae  |Tancan  [Sid [Tkt il
1 I 50 3 o 12 WM EJREMDE EMDEFRESER
E |5 5 3 n 10HM BIRENEE ENDEFAESER
| o £ 2 [ & b BORENDE ENDEFAESER
e ] 7 [ 12 M RADILIEFRUESER
-'!-_ E Lin} =2 o 45 GRVINEELFRESER ML BIND OG TORP
B |2 5 8 n AT WM ENDEFLANSFRAESER IR ALL
B 5 0 n 10 MK HE BOR
e e (] 0 [ 15 HH FIMOLBOR TIL GREVERAING AF STJEFNE
El_ 21 Lx ] 1] 1] 47 HH aLLMHMIUMSEOR FOR HaWHESEILT
o
7| -

Vagktgjdlisten er i virkeligheden en korrektarliste som har plads til 99 korrekterer. Dette skal
begrundes med, at man pa PC’ eren kun har brug for at simulere vaaktgjets diameter pa
skaamen. Hvis man anvender " sande” korrektarer, anvender man oftest samme nummer for
vazktg og korrektar.

Nr.:
Nummer pa korrekter

Radius:
Her indgives vaaktgjets aktuelle radius.

L eengde:

Anvendes kun hvis man under programmeringen gnsker at kunne se vaaktgjernes fysiske
laangde. Dette kraaver at man sammenholder disse data med vagkstedet, da det ellersvil veare
en falsk tryghed.

Tand antal:

Anvendesttil at beskrive hvor mange taander en fraeser har. Hvis det er et bor ssdter man
vagdien til 0. Feltet tand antal har kun indflydelse pa programmet hvis man anvender Clink
modulet.

Stid:
Registrerer hvor lang tid vearktgjet har vaaet i indgreb.  (Standtid)
(Er ikke aktiv i alle systemer)

Tekst:
Her er det muligt at skrive en kort tekst om det enkelte vaarktg.
Her vil det vagre naturligt at beskrive vaarktgjets starrelse, om det er borende, skrub eller det.

Vrkt Lager:
Anvendestil at fa direkte adgang til dit vaarktgjdager for denne styring. Under denne menu er
det muligt at hente og lagre forskellige vaaktgjsopssgninger.
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Hoved:
Anvendestil at registrere oplysninger om det aktuelle program.
T |
{it Fi|  dovwder oo i
T [ (5%
Aienwe: Alac, (21 RN}
Esrarrmhn (3] NEILEDUIHG | PROBRAMME RIKG
Rewe L@l |0
CAL| kil
] 15
iy — [T
Haenee (e (§]
et of - E1} 1]
|erwnail — [T} |
]
et 1P (0] LS
Opubst 1= DTS
Resdeed 1\HE 2T
Tt~
Tat —
Mok
HEdn
Letctacl)
G

Tegningsnr.:
Her skrives det navn som du vil gemme programmet under pa disk.
Navnet kan henvise til emnets navn eller pa anden made gere det genkendeligt.

Raemne Plac:

Anvendestil at placere den nedenfor opgivne materialesterrelse korrekt i koordinatsystemet.
Hvis man arbejder i 1. Kvadrant skal der ingenting sta. Hvis man arbejder 4. Kvadrant skal
meaterialebredden indgivesi Y minusretning (eks. X0 Y-50)

Benaevnelse:
Her er det muligt at indtaste en valgfri tekst, slledes at man senere kan se hvad programmet er
beregnet til.

Raemne.  L: Laangde
B: Bredde
T: Tykkelse
Materiale:

Her kan man opgive hvilket materiale programmet er fremstillet til, dette har betydning for de
indgivne skaxedata

Udfert af:
Skriv dit navn eller initialer her.
Anmaerkl og 2:
Kan anvendes til virksomhedsspecifikke informationer.
Anmaerk3/prgnr:
Her indgives det navn programmet skal have, nér det sendes over til maskinen.
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CNC Frassning EAN-Teknik
(Husk at tage hensyn til maskinens krav til programnavn)

Appendix:

Anvendestil at indtaste informationer til operataren, sa som opspamndingsmetode, eventuelle
fordag til rettelse til program m.m.

Appendix falger det enkelte program, og vil i udskriften sta lige efter vearktgjdisten.

CLink:
Se vejledning for Clink modulet.

Geo:
Se veledning for Geo modulet.

Optioner:
Kan indeholde eventuelle optioner til programpakken. Er oftest kundespecifik.

Konfig:
Indeholder oplysninger om hvordan softwaren er konfigureret.
(Tilpasses ved ibrugtagning og skal ellersikke aandres)

L |
_ 0 | ponda |
0:5Dznaml. v 35 mSdemm 51t wil G bbliobak {F. ks, C\Dara290o wiShm3Gden| i
Eerendes b dethe wlem
0 Grafikmode - Antal punkie pl d-skes (S0t rd ard] | (500m)
i HC-prappoituied D=COM1 1=COM2 1=EXTERM ves EDITCOM
12000 1300 Bimiad wsie COMT COWZTNE: -1 -1 for WE- prpsde= el 1)
4 Sobd mobed ks HC-prop. 1=FACITS045. 2=GHT A5 4=k soel e
a Ve "GEM prg k" DeSubprag shifuz, T=8 i EDIT guremms
TR ‘ertakarsdand vod Sa-E i Com Com - Ay kkeaf Helnk
1 Ty ko Wb OM § TEST: O varkl T=Dob Modis (Fomt [yt a1 Ol
G4 GE2F0Y0Z0 1. P Kopdin |ah v fud e i drat]
59 2 Priog Rophn |uwsenc on e ved]
3. Froeg £oplin [usench | hon f resd]
q Piog hopln |uendd ko = ned] il
B Prosghophn jumnd o o med]
PAG WIS YeckifL[S F mull fra Cad reenu)
G022 Lelar K on L0y [ ' ha Cad mand =
Om DanaCAM:

Indeholder information om programpakken sasom Versionsnummer, hvilke biblioteker der er
under programpakken.

(Hvis man sender rettelser omkring programmet, kan det vaae en fordel at printe denne boks,
sdledes at Anker Madsen praecist ved hvilken programpakke der er anvendt)

Note/hjadp:

Anvendestil at skrive kommentarer angaende rettelser medens man er i programpakken.

M anual:
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Anvendestil at lave links til andre programpakker. | programbiblioteket findes en fil der
hedder MANUAL.TXT , her er det muligt at lave 6 forskellige links ved blot at indtaste stien
og startfilen til det program du gnsker at aktivere.

Test modulet:

| testmodulet er det muligt at foretage test af alle bearbejdningssekvenserne og herved
undersage om der er eventuelle fgjl i kontur, dybde, radiuskompensering m.m.

Menuen indeholder en raskke funktioner, hvoraf nogle kan sesi nedenstaende skaam dump.
Hvis man i testen aktiverer h. museknap kommer der flere muligheder frem.

Testaf NC-program: 04000 W VisWeerkteg W fon T Vis Dybde
LinMr  Lintdas

Reset Ilurl:ucl Stgrti Stgpl Stop E 1] I'I4

Tean Cad| Test Riap. | Ret Lirie 2] [Speed munc/’

—

Program bjadke Rulle menu
Funktionsbeskrivelse:
Reset:
Anvendestil at rense testfeltet, samt at bringe programmet til start.

Turbo:

Anvendestil at lave en turbo test af programmet, sdledes at man kan se hvilket program der er
i EDIT. Stopper ikke ved eventuelle programfejl. Eventuelle fejl kan dog ses patekst i
modulet Test Rap.

Start:

Anvendestil at foretage en almindelig grafisk test. Testen afvikles med den hastighed der er
sat under funktionen SPEED og kan under hele testen reguleresi testhastighed, ved med
musen at stille pa Speed.

Falgende funktioner kan anvendesi forbindelse med testen:

VisVearktgj: Viser vaaktgjets placering under testen

Blok overhop /on: Springer over linier med blok overhop tegn foran (/)

Vis Dybde: Viser bearbejdningsdybden til hgjre pa skeam

Step:
Gar det muligt at teste programmet linie for linie.
Aktiver knap med mus og klik fremi program eller fortssg med enter.

Stop:
Anvendestil at stoppe testen ndr man i forvejen har anvendt start. Hvis man gnsker at
fortsadte testen i step, kan man vadge denne knap i stedet for.

Tegn Cad:
Anvendestil at optegne en eventuel DXF fil inden testen pabegyndes.

Test Rap.:
Skriver en rapport over de eventuelle fejl der er i programmet.
Hvis der ingen fgjl er fremkommer teksten: eks. N340  M30 TEST SLUT
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Ret linie:

Anvendestil at rette eventuelle fejl direkte under testen.

Den aktuelle linie som vises pa skamen kan hentesind i en” RET LINIE” boks ved at
aktivere denne knap. Se eventuelt ” Udpeg NC liniei Testhilled” (under h. museknap).

Rullemenu:

| rullemenuen kan man felge de enkelte programlinier. @nsker man kun at se pa
programlinierne, ma man ikke bevagge pilen ind i feltet med programlinierne, men kun

" Schrolle” op og ned med bjadken.

@nsker man til gengadd at bringe en bestemt linie op i program bjadken, kan denne udpeges
med musen, ndr den rigtige linie er markeret, klikkes med v. museknap og rullemenuen lukkes
med den aktuelle linie klar.

Funktionsbeskrivelse: .. ,-.
Qéndan
H ﬂ_] reM U%knap: M%Ie med Shap - Inkrementeilt
Zoom |nd tale med snap - Absolut
) . My skala - Trédkaors/Male
Marker med pilen farste punkt for Zoom, tryk V. museknap s e
nede og trak musen til det gnskede Zoom omrade er markeret Ny skals - Autovalg

My skala - Autowalg - skala 1.5

og dip museknappen.

Udskriv Grafik

Zoom ud: Ezr:ir‘:gn D.h:.';l_'.ad .

. . . ° peg Me linie i Testhilledet
Giver mulighed for at zoome ud lige sa mange gange man har
zoomet ind.

Miniregner

B aggrundzfarve for grafik

Gendan:
Ophaever Zoom og vender tilbage til standard skala.

Male med Snap — Inkrementelt:

Denne funktion anvendes til at méle afstande og vinkler paemnet.

Aktiver knappen og placer pilen i nerheden af det punkt du vil male fra, klik med v.
museknap. Du har nu valgt nulpunkt for dine malinger og du kan i det gule felt aflaese
malingerne.

M ale med Snap — Absolut:

Denne funktion anvendes til at méle afstande og vinkler pa emnet med udgangspunkt i
emnenulpunktet. Aktiver knappen og fer pilen hen over emnet, tallene kan lgbende aflasses
for ale skagingspunkter og cirkel centre.

Ny skala— TradkorsMdle:

Anvendestil at sedte Ny Skala med musen.

Marker med pilen farste punkt for Ny Skala omradet og klik med v. museknap. Flyt musen til
det andet hjarne af det gnskede Ny Skala omrade og klik igen med musen.

Hvis der ikke er pladstil at lave omradet stort nok, kan man starte med at lave en Autovalg
skala 1:5, hvorved emnet kun fylder lidt.

Foretag nu en Turbo test, hvorved vaaktgjsbanerne bliver synlige, herefter er det nemt at lave
ovenstaende Tradkorsvalg.

Ny skala — Indtastet:
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Anvendestil selv at indtaste skalavaadierne. Eksemplet tager udgangspunkt i et emne der
befinder sigi 1. Kvadrant:

Xmin = Er det stykke af tegnefladen der ligger til venstre for koordinatsystemet.
(eks. Xmin =-20)

Xmax = Er det stykke af tegnefladen der ligger til hgjre for koordinatsystemet
(eks. Materialet + 20 mm Xmax = 120)

Ymin = Er det stykke af tegnefladen der ligger neden for koordinatsystemet.
(eks. Ymin =-5) Hvisemnet er i 4. Kvadrant lasgges materialet til.

Ny skala Autovalg:

Foretager en auto skalering med udgangspunkt i data der er indgivet i Program Hoved ved
opstart af program. Hvis bearbejdning ikke ligger oven i materialet, bar du undersgge om de
data der er indgivet i programhovedet er korrekte.

Ny skala Autovalg —skala 1.5 :
Anvendestil at lave en skalering der placere emnet som en lille tegning midt pa skearmen.
Herefter er det nemt at lave en fornuftig skalering med tradkors valg.

Udskriv Grafik:
Anvendestil at lave en grafisk udskrift af testbilledet. Foretag en Turbo- eller en aimindelig
test, ndr testen har det udseende som du vil have en udskrift trykker du pa h. museknap og

vadger Udskriv Grafik. Herefter far du mulighed for at vadge printer eller sige Ok til udskrift.

Hvis udskriften ikke er tilfredsstillende kan udskriftsindstillingen aandresi menuen FILER
her vadges Indstil Printer. Nu fremkommer udskriftsmenuen, denne annulleres, hvorefter der
fremkommer en printerindstillingsmenu.

KanligPr.Dat lof piint al gralis og peogiam

K. Arvuler
Frim Grafi al
i Lertroe: o oo e oo seetteen o dornatiah: il -ahiser )
il Vereke magninmn
1] Topensgin | maw

=] At purbe g o ks 300
2 Prrkd:ksba (1. 2.3 ored

Frimt Frogram
=1} Arial brest pt wde
z] At bkl Lor werabes nsges

Shitype ko Privd =
Ll | r

Et af de vigtige punkter er at undersage om oplasningen for printer er korrekt.
Antal punkter pr. tomme skal statil det printeren kan kare med. (Laser er oftest 600 dpi)
Hvis stregerne ikke er kraftige nok, kan du preve at gare pen tykkelsen starre.

Udpeg Nc liniei Testbilled:

Anvendestil at rette fejl man opdager under testen. Klik pa det element som du gnsker at
rette, hvorefter linien sedtesind i ” Program bjadke”. Nu kan du med Ret Linie funktionen
andre programlinien til det rigtige og lave en ny test.
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Miniregner:
Henter systemets regnemaskine frem.

Baggrundsfarve for grafik:
Anvendestil at lave en anden farve patestsiden. Farst vadger man den grundfarve man
ensker, hvorefter denne nemmest justeres med den lodrette bjadke til hgjre pa skaam.

Edit modulet:

Editeringsmodulet anvendes til at skrive CNC programmerne i. Brugerfladen som Windows
normale teksteditering og det er derfor mulig rette at vilkarligt rundt i teksten, dog er det
sadan at en linie har fuld laangde, hvadenten der er skrevet meget eller lidt.

Til CNC programmering er det normalt at man skriver med store bogstaver, hvilket ogsa vil
vagre naturligt i dette program. Skulle man have glemt dette, skal man blot trykke pa Format
knappen, hvorefter formaterings rutinen aandrer til store bogstaver.

Edit brugerfladen har en rakke knapper som kan anvendes under Edit, en menu under h.
museknap, samt F1, F2, F3 funktionstaster.

Edit - MeProgram [Prav H-mus for PopUlp-menu)

K rd [o1234 =
NOOOO G54 G92 X0.000 ¥0.000 Z0.000
dinnuller Esé NoooD G529
NODOD F12 S3061  TO202 Mo3
NOOOO GOO X-2.000 ¥22.000 Z2.000 Mo
a1 BA NOOOO GOl Z-10_ 000
NOOD1 GO1 G41 X5.000 Y13.000
Vrktiprog' NODOZ GOl X15.000 ¥13.000
NODOZ GO3 ¥15_ 000 Y27 000 I0.000 J7.000
VrktLagerl NODD4 GO1 ¥4.000 Y27 000
NOOOS GOl X1.000 Y¥40.414
NODOE GOl X9 586 Y46 000
FindsRiepl | | Y0007 01 87.500 Y46 000
_.__-J NODOE GO2 X96.000 ¥37.500 I0.000 J-%.500
TestHap.l NODOS GOl X96. 000 Y9 586 =
NOD10 GO1 H90.414 ¥4. 000
IR I NOO11l GOl K62.450 ¥4.000
NOD33 GO2 59683 ¥5. 111 I0.000 J4. 000
NOD12 GO3 ¥39.277 ¥4.000 I-9 683 J-10.111
e I NOO13 GOl X10.000 ¥4.000
NOD14 GO2 ¥4.000 Yig_000 I0.000 J6. 000
R I NODD1 GO1 ¥4.000 Y12 000
NO028 GOl G40 X-2.000 ¥Y17.000
Skiprel NODOO GOD %2_000
NODOD F637 §2122  To1l01 MO3  MOE v

OK / F9:
Anvendes til acceptere det indtastede/rettede sa det kommer med over til testen.

Hvis man forlader Edit uden at anvende denne funktion, er alt det indtastede/rettede vask.

Annuller / Esc:
Anvendestil at forlade Edit uden at gemme det indtastede/rettede.

Vrkt i prog:

Anvendes som link til vaaktgjsmenuen hvis man vil se om et vaaktgj er registreret, eller hvis
man vil tilfgje et nyt. Funktionen er den samme som findes i hovedmenuen, men hvis du vil
hentes den fra hovedmenuen skal du lukke Edit. (Derfor denne genveyj)

Vrkt Lager:
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Anvendestil at fa direkte adgang til dit vaarktgjdager for denne styring. Under denne menu er
det muligt at hente og lagre forskellige vaaktgjsopssgninger.

Find+Repl.:
Anvendesttil at sage og erstatte indtastninger i programmet. Eks. Find TO2 og Replace TO3

Test Rap:
Anvendestil at lokalisere eventuelle fejl og dokumentere dem. Denne funktion findes ogsa
under test modulet.

Hoved:

Anvendes som link til programhovedet, hvis man vil se om programhovedet er rigtigt udfyldt,
eller hvis man vil tilfgje et nyt. Funktionen er den samme som findes i hovedmenuen, men
hvis du vil hente den fra hovedmenuen skal du lukke Edit. (Derfor denne genvej)

Renum:

Anvendesttil at renummerere progranlinierne. Der fremkommer en boks som du blot kan
acceptere, eller du kan vadge at andre start og spring mellem linienumrene.

(Det kan vagre en fordel altid at renummerere programmet inden lagring, idet nogle styringer
eller kan finde pa at bytte om pa linierne, hvis de ikke stér i den rigtige ragkkefal ge)

Skift Type:
Anvendestil at skifte skrifttype og starrelse. Dette kan dog ikke anbefales, da et sterre
tekstformat og visse skrifttyper kan gdelasgge systemets formatering.

Hgjre museknap:
Ny Linie/ F1: My Linie F1
Abner en bokstil indtastning af nye linier. Indskyd F2
Sadter automatisk linienummer pé. Flet F3
(eller tryk direkte pa F1) 5
Husk at trykke P ellers overskrives linienummeret. ¥eerklal | program

W eerktmjslager
Indskyd / F2:

. . .. Find + Replace
Abner en bokstil at indskyde linier med.

o e . Testh t
Klik med musen pa den linie som du gnsker at indskyde =
en linie foran, tryk pa h. musetaste og vadg Indskyd. Miriregrer
(eller tryk direkte pa F2) 7

;'IEI
Ret / F3: Iapiz
Abner en bokstil at rette linier med. e
Klik med musen p& den linie som du gnsker at rette el
tryk pah. m_usetast% og vadg Ret. Marker al
(eller tryk direkte paF3)
Vrkt i prog:
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Anvendes som link til vaaktgjsmenuen, hvis man vil se om et vaaktgj er registreret, eller hvis
man vil tilfgje et nyt. Funktionen er den samme som findes i hovedmenuen, men hvis du vil
hente den fra hovedmenuen, skal du lukke Edit. (derfor denne genve))

Vrkt Lager:
Anvendestil at fa direkte adgang til dit vaarktgjdager for denne styring. Under denne menu er
det muligt at hente og lagre forskellige vaaktgjsopssgninger.

Find+Repl.:
Anvendesttil at sage og erstatte indtastninger i programmet. Eks. Find TO2 og Replace TO3

Test Rapport:
Anvendestil at lokalisere eventuelle fejl og dokumentere dem. Denne funktion findes ogsa
under test modulet.

Miniregner:
Henter systemets regnemaskine frem

Klip:

Fungerer som andre Windows klippe funktioner.
Marker den gnskede tekst og aktiver KLIP
(Eller Ctrl X som tastatur funktion)

Kopier:

Fungerer som andre Windows kopi funktioner.
Marker den gnskede tekst og aktiver KOPIER
(Eller Ctrl C som tastatur funktion)

Sat ind:

Fungerer som andre Windows sad ind funktioner.

Sta helt ude til venstre for linienummeret hvor teksten
skal satesind foran og aktiver Sad ind.

(Eller Ctrl V som tastatur funktion)

Slet:

Fungerer som andre Windows kopi funktioner.
Marker den gnskede tekst og aktiver SLET
(Eller DELETE knappen som tastatur funktion)

Marker alt:

Anvendestil at markere alt teksten.

Er meget anvendelig, hvis man gnsker at tage en kopi af programmet og eventuelt flytte det til
et andet program.
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GEOMETRI-MODULET

Geo er en facilitet der giver mulighed for at lave vanskelige geometrier. Man skal blot tegne
de elementer konturen indeholder, (punkt-, linie- og cirkelelement) hvorefter disse kan laves
til ISO-linier eller til en DXF-fil til senere Clink programmering.

Programmet tager udgangspunkt i det DOS baserede geometri-modul og derfor kan de
tidligere fremstillede vejledninger til punkt-, linie-, cirkel- og konturbeskrivelser stadig
anvendes.

Som en ny facilitet er det nu muligt af lagre geometrien som en selvstaandig fil ( .GEO),
hvilket ger, at denne kan anvendes i forskellige programmer.

Hvis man gnsker at lave geometri-programmering, skal man blot aktivere Geo i rullemenuen.
Hvis man tidligere har haft en geometri inde i systemet, vil denne blive vist pa skeermen.

Hvis man ansker at en fremstille en ny geometrifigur, skal man blot trykke pa” Slet Data” og
markere” Slet alle elementer, konturer og figurer” i den menu der fremkommer.

@nsker man at hente en bestdende .GEO skal man blot aktiverei rullemenuen FILER, som nu
giver mulighed for at hente Geometridata ind, eller lagre aandret geometridata fil.

Dana geo:
T ast Elennt | Slet Data | Tegn Elementer | 1 93
T ast Kn:untuj Tegn Eanturer A

| Drej/Spejl/Fargkyd Fig. | Slet KofFig]  Tean Eigurer 1 93
_I50kode | DHFil | snnuller [ wis | Udskriv

Tast Elemt.
Anvendestil at tilfgje elementer. Nar knappen er aktiveret fremkommer der en
indtastningsboks.

% Tolkaj Element

]

Element nr./

| denne boks kan man i det lange indtastningsfelt indgive punkt-, linie- og cirkelelementer.

Hvilken type elementer man gnsker, vadges med v. museknap ved at markere Pkt, Lin eller
Cirk. (kan ogsavadgesmed F1 =Pkt F2=Lin F3=Cirk)

Hvis man gnsker at indtaste flere elementer af samme type skal blot fortsadte, da systemet
fastholder element typen indtil anden bliver valgt. (efter omvalg klikkes med v. museknap i
det lange indtastningsfelt for at bringe curser retur) eller anvend F-tasterne.

Hvis man gnsker at rette et element kan man enten indtaste det gnskede element nr. i feltet
Element nr. eller klikke med v. museknap pa skaarmen ud for det enskede element nr.
(gerne oven i tallet)
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T st Elemt | Slet Data | Tegn Elementer| 1 99
T ast Kn:untuj Tegn Eanturer A
| Drej/Spejl/Fargkyd Fig. | Slet KofFig]  Tean Eigurer 1 93
150 kode | Dxril | snnuler | wis | Udskiiv

Slet Data:
Anvendestil dette bestdende dataind ny programmering. Tryk pa Slet Data og markere " Slet
alle elementer, konturer og figurer” i den menu der fremkommer.

Tegn Elementer:
Anvendestil at gentegne programmerede elementer.

Tegn Konturer:
Anvendesttil at gentegne programmerede konturer, samtidig med at elementstregerne
fastholdes.

Tegn Figurer:

Anvendesttil at gentegne programmerede figurer, samtidig med at konturerne fastholdes.
For at kunne se dle figurerne kan man trykke pa h. museknap og aktivere” Ny skala
Autovalg”, hvorefter alle figurer bliver synlige pa skeam.

Vis.
Der fremkommer en boks pa skaamen, hvor det er muligt at se resultaterne of alle de
indtastede elementer, konturer og figurer.

Udskriv:
Udskriver alle deindtastede elementer, konturer og figurer til printer.

Tast Kontur:
Anvendestil at tilfgje konturer, ndr knappen er aktiveret fremkommer der en
indtastningsboks.

Kl PP A PSS RTEABFEALT.CE L P RELAF,

“ |
o fde ﬁ Fr :P-:'.!ii. [ALLCLRC LFPEFLLLLA LAL [Dikakia raktanget S0A]

Kontur nr. /

| denne boks kan man i det lange indtastningsfelt indgive konturbeskrivelsen.

Hvis man gnsker at indtaste flere konturer, skal man blot fortsadte, da systemet automatisk
springer videre til naeste konturdefinition efter OK/F9 eller enter.

Hvis man gnsker at rette en kontur, kan man enten indtaste den gnskede kontur nr. i feltet
kontur nr. eller klikke med v. museknap pa skaamen ud for den gnskede kontur.
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Drej/Spejl/Forskyd fig.:
Anvendestil at foretage ovenstéende funktioner med den fremstillede kontur. Klik pa

knappen og der fremkommer en boks. | denne boks indtaster man nummeret pa den gnskede

kontur i pverste felt og nummeret pa den gnskede figur ( 21 til 99) Tryk OK/F9.

of ra| o e | [THEG A

Kildefiguine [NB! Ldan boo
1

Rl atfigur > =21
21

Herefter fremkommer en boks, hvor den gnskede manipulation udfares.
(O betyder at der intet foretages)

ok Fa|  Cancel

Indtast vinke ™——| i%HEJ {grader)

. ) SPEJLiXY XY [Tast: 1. 2. 3 eller 0]
Indtast spejling 1=X, 2=Y, 3=XY, O=ingen__| - I’

~ FORSKYD i X [mm)
jo

Indtast forskydning i X-retning —»
;;JDHSKYD 1Y [mm]

Indtast forskydning i Y -retning —7

Slet Ko/Fig:
Aktiver knap og indtast nr. pa kontur/figur du ensker at dette. (bekradt det)

| SO kode:
Aktiver knap og indtast nr. pa kontur/figur du ensker at fremstille |SO koder &f.
(1SO koderne vil blive tilfgjet program)

DXF-fil:

Anvendesttil at fremstille DXF-fil af kontur/figur.

Aktiver knap og udpeg med mus konturer/figurer du gnsker at fjerne, inden du danner en
DXF-fil.

Herefter aktiveres knappen ” OK for dan DXF fil”, hvorefter biblioteket, hvor du sidst har
lagret en DXF fil, dbnes.

Du kan nu aandre navn, eller skifte bibliotek inden du gemmer filen.

Annuller:
Anvendestil at annullere igangvaarende funktioner fra ovenstaende menu.
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CAD rulle-menuen

Cad-link er en facilitet, der giver mulighed for at lave automatisk programfremstilling.
Hvis man gnsker at dbne Cad, skal man blot aktivere CAD i rullemenuen.

Hvis man tidligere har haft en Cad tegning inde i systemet, vil denne blive vist pa skaarmen.
Hvis ikke gar programpakken automatisk over til det bibliotek, hvor der findes DXF filer.
Hvis det ikke er det gnskede hibliotek, kan man blot skifte.

Hvis man tidligere har hentet en CAD fil ind og gnsker at hente en ny fil, skal man blot
aktiverei rullemenuen FILER, som nu giver mulighed for at hente DXF filer ind, eller lagre
andret DXF fil.

Der findes to menusider under CAD delen:

EDIT-CAD som er beregnet til at aandre/tilpasse DXF filen fra tegnestuen.

PROG-CAD som er beregnet til at udfere automatisk programfremstilling.

EDIT-CAD:
De falgende beskrivelser vil kortfattet beskrive nedenstaende knappers funktion/muligheder:

Filer Test Edit “esiktep Hoved Appendiz Cad

| Udshit | Forskyd Drej | Speji0mi<] Spejiimv]
i Buer:Cirk| ElemD atal Punktifst] Wisl abels KDnturFeii
| _DelElem| Tilf Limie | Tilf 2 Buer| Tif Rekt | Tif Cirkel
| Vertikal | Slet Elem| Annuller | ProgCad

Udsnit:

Hvis den hentede DXF fil indeholder flere tegninger, eller det kun er en del af tegningen man
ansker at lave bearbejdning af, er det her muligt med funktionen Udsnit med musen at
indramme den del af konturen man @nske at bearbejde, hvorefter den resterende del vil blive
dettet. Placer med musen pilespidsen saledes, at du er sikker pa at hele konturen vil komme
med, tryk pa venstre museknap og hold den nede, hvorefter man traskker musen hen over
konturen, til man er sikker pa at det modsatte hjarne er med. Under processen fremkommer et
stiplet kvadrat, som fortadler hvad du indrammer.

Forskyd:
Giver dig mulighed for at forskyde emnet i koordinatsystemet.
Indtast de gnskede vaardier i X- og Y -feltet og tryk OK eller F9

Drg:
Giver dig mulighed for at dreje emnet i koordinatsystemet.
Indtast de gnskede vinkel og tryk OK eller F9

Speg IOmMX:
Giver dig mulighed for at spejle emnet om X-aksen.

Tryk pa knappen og emnet er spejlet. (Pnsker man at komme retur, spejler man blot igen)
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Filer Test Edit “esiktep Hoved Appendiz Cad

| Udshit | Forskyd Drej | Speji0mi<] Spejiimv]
i Buer:Cirk| ElemD atal Punktifst] Wisl abels KDnturFeii
| _DelElem| Tilf Limie | Tilf 2 Buer| Tif Rekt | Tif Cirkel
| Vertikal | Slet Elem| Annuller | ProgCad

SpeglOmY:
Giver dig mulighed for at spejle emnet om Y -aksen.
Tryk pa knappen og emnet er spejlet. (@nsker man at komme retur, spejler man blot igen)

Buer>Cirk:
Giver mulighed for at omdanne bueelementer til cirkelelementer.
(Hvis der er flere mulige cirkelelementer skal man klikke ok for alle)

ElemData:

Giver dig mulighed for at fainformationer om de enkelte elementer i en kontur.

Tryk pa ElemData og klik pa det element du ansker at fa information om og vaadierne vil
blive vist i informationsfeltet med den gule overskrift ” Edit Dxf/Cad Data’.

PunktAfst:

Giver dig mulighed for at male afstande mellem de enkelte elementer i en kontur.

Tryk pa PunktAfst og klik med v. museknap pa det farste elementpunkt du gnsker at male fra.
Klik herefter pa det punkt du gnsker at male til. De malte vaardier vil blive vist i
informations-feltet med den gule overskrift ” Edit Dxf/Cad Data’

VisLabels:
Sadter numre pa de enkelte elementer og giver en mulighed for at se hvor elementerne haanger
sammen. Disse numre refererer til de linienumre der senere kommer i det faadige program.

KonturFegl:

Anvendestil at finde eventuelle "huller” i konturen, idet konturen skal veare
sammenhaangende for at kunne programmeres. Hvis der findes ”huller” i konturen kan disse
eventuelt rettes med Tilf Linie.

Del Elem:

Anvendestil at dele et element. Kan eventuelt anvendestil at placere et paraplyindlgb midt pa
et linieelement. Ferst deles elementer, herefter gar man til Tilf 2 Buer som nu kan sadtes ind,
hvor delingen blev foretaget.

Tilf Linie
Anvendestil at lave ind- og udkeringdlinier for konturbearbejdning, eller til at rette eventuelle
konturfejl. Kan ogsa anvendestil at lave linieagre indlgb til paraplyindlgbet.
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Filer Test Edit “esiktep Hoved Appendiz Cad

| Udshit | Forskyd Drej | Speji0mi<] Spejiimv]
i Buer:Cirk| ElemD atal Punktifst] Wisl abels KDnturFeii
| _DelElem| Tilf Limie | Tilf 2 Buer| Tif Rekt | Tif Cirkel
| Vertikal | Slet Elem| Annuller | ProgCad

Tilf 2 Buer:

Anvendestil at lave paraplyindlgb til kontur. Aktiver knap og flyt musen til det element, hvor
du gnsker at lave indigbet (gerne i nerheden af et bldt skaaringspunkt). Tryk pav. museknap
og flyt herefter musen til cirka det punkt, hvor buen skal begynde. Tryk pav. museknap og
der fremkommer en boks med den aktuelle radius. Tilpas eventuelt og tryk OK eller F9

Tilf Rekt:

Anvendestil at fremstille et rektangel pa baggrund af to rette linier der er vinkelrette med
hinanden. Rektanglets starrelse vil f& samme starrelse som de to elementer der indgar.
Hvis linierne ikke er i vinkel, fremkommer der et parallelogram efter samme koncept.

Tilf Cirkel:

Anvendestil at placere cirkelelementer pa tegningen. Aktiver knap og flyt musen til det punkt
hvor cirklens centrum skal placeres og tryk pav. museknap. Herefter fremkommer der en
boks, hvor X,Y og R kan accepteres eller rettes alt efter behov. Tryk Ok eller F9

Vertikal:
Ikke aktiv endnu

Slet Elem:

Anvendestil at dette ugnskede elementer. Kan eventuelt ske at tegnestuen har tegnet to
streger oven i hinanden, hvilket ikke er et problem som tegning, men ger det umuligt at
anvende konturen til CAM.

Aktiver knap og flyt musen til det element som du ensker at dette og tryk pav. museknap,
herefter skal du kvittere med Y es eller No, om du gnsker elementet dettet.

Annuller:
Anvendestil at annuller igangvagrende funktioner fra ovenstaende menu.

ProgCad:
Anvendestil at skifte til CAM-delen (anden menu)
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PROG-CAD

Nar man har skiftet til Prog-Cad vil den mest naturlige rackkefalge vaae, at starte med at
vadge nulpunkt for emnet.

Dette udfares med musen farst i X-retning derefter i Y-retning , hvorefter réemneplaceringen
foretages i forhold til nulpunktet. (réemneplacering fra programhoved fremkommer i boks og
kan accepteres eller rettes)

Herefter vadges vaaktgj til bearbejdning ved at aktivere knap pa vaaktgjsmenuen,
vagktgjdisten fremkommer og det gnskede vaarktgj vedges med et dobbeltklik et sted pa
vagktgjetsinien.

Herefter indgives skaaehastighed, tilspaanding pr. tand, kompenseringsretning, Z-dybde og
endelig dettillasg.

Den gnskede skagedata indtastes i feltet, hvorefter der dobbeltklippes pa feltet, dette ger at
omdrejningerne (S) regnes ud. Herefter indtastes tilspaanding pr. tand/omdr., hvorefter der
dobbeltklikkes pa feltet, dette ger at tilspaandingen (F) regnes ud.

Kompenseringsretning vadges ved at markere V, O, eller H

Z-dybde og dlettillesg indtastes (dobbeltklik i disse to felter markerer tallet sa det kan
overskrives).

Frogammeting af CAD-Data 0 AntFrg
VYalgt Funktion Skeetha S Fomp Z-dyb
11498 3050 & 5
Yzerkiai Tkp  F 0 Slettileg
_IT/D=1 (5 50 3) 0008 | 73 | ® [

Nar de ovenstaende funktioner er udfert, er du klar til at pabegynde den endelige
programmering af konturer, lommer og huller.

De falgende beskrivelser vil kortfattet gennemga
nedenstdende knappers funktion/muligheder:

My Fontur| Kont zlet | Cirk Lom, | Bekt Lom|  Slet Al

Bor 81 | Teqn Hig)
Borgs | Geviod Bor 86 | 150 kode
Bor 82 | Mulpunkt] SletSlin | Annuller | Edit Cad

Ny Kontur:

Anvendesttil at programmere den gnskede kontur. Med musen fares pilen hen til den indlagte
indigbdlinie for konturen, herefter klikkes med v. museknap fremad langs konturen til vejen er
entydig (3-4 elementer), hvorefter der klikkes pa dutpunktet af kontur.

Nu sperges om du vil autoprogrammere, her svares JA, hvorefter programmet automatisk
laber igennem konturen til den ikke mere er entydig, herefter klikkes pa udlgbslinien og
konturen er programmeret.
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My Fontur| Kont zlet | Cirk Lom, | Bekt Lom|  Slet Al

Bor 81 | Teqn Hig)
Borgs | Geviod Bor 86 | 150 kode
Bor 82 | Mulpunkt] SletSlin | Annuller | Edit Cad

Kont Slet:

Hvis man i den farste konturbeskrivelse har anvendt dettillaag og mindre Z-dybde end den
endelige dybde, er det nu muligt at dette konturen.

Vadg nu vagktg], skaarehastighed, tilspaanding, Z-dybde og 0 i dettillasg for detbearbejdning.
Herefter klikkes pa K ont Slet knappen, nu sadtes der et bogstav pa konturen (eks. A), nu
fares pilespidsen ned og man klikker med musen pa konturen, hvorefter sletbearbejdningen er
sket.

Cirk Lom:

Hvis emnet indeholder rundt hul, kan man anvende en cirkulaa lommefraesecyclus til dette
arbejde. Denne cyclus er tilpasset til den aktuelle styring og vil derfor stille de for styringen
relevante spergsmal. Nar alle felter er udfyldt trykkes Ok eller F9.

Udpeg herefter lommen med mus og tryk pa v. museknap.

Rekt Lom:

Hvis emnet indeholder firkantet hul, kan man anvende en firkant lommefraesecyclustil dette
arbejde. Denne cyclus er tilpasset til den aktuelle styring og vil derfor stille de for styringen
relevante spergsmal. Nar alle felter er udfyldt trykkes Ok eller F9.

Herefter bliver du spurgt om lommen er tegnet med rundinger i hjernet, hvis JA udpeg med
musen en af rundingerne.

Udpeg herefter begge ender af linieelementet i lommen og efterfglgende punkt 3 vinkelret pa
punkt 2.

A ”

3 3

I 2 1/ 2)'

Slet Alt:

Anvendes hvis man gnsker at prave en gang til, eller hvis man har lavet sd mange fejl, at man
ikke vil anvende bearbejdningen.

Slet dt renser programmeringsfladen for a bearbejdning, samt nulpunkter.
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My Fontur| Kont zlet | Cirk Lom, | Bekt Lom|  Slet Al

Bor 81 | Teqn Hig)
Borgs | Geviod Bor 86 | 150 kode
Bor 82 | Mulpunkt] SletSlin | Annuller | Edit Cad

Inden G81 til G86 kan anvendes ved ges vaerktgj, skaerehastighed, tilspaending.

G81:
Boring uden spanbrydning (maskinspecifik cycles)

G82:
Boring med ventetid (dvadetid) (maskinspecifik cycles)

G83:
Boring med udt@mning (maskinspecifik cycles)

G84:
Gevindskaging (hgjre) (maskinspecifik cycles)

G86:
Boring med spanbrydning og reduceret boredybde  (maskinspecifik cycles)

Nulpunkt:

Nulpunktsfastlasggelse udfares med musen farst i X-retning, derefter i Y-retning, hvorefter
réemneplaceringen foretagesi forhold til nulpunktet. (Rdemneplacering fra programhoved
fremkommer i boks og kan accepteres eller rettes).

SetSlin:

Anvendestil at dette den sidste bearbejdning man har vagret i gang med.

Sletningen skal bekragtes med Y ES eller NO.

Hvis man fortsadter med at svare Y ES vil bearbgjdningerne blive dettet en efter en, indtil
man er tilbage ved start.  (Slet Alt gar det pa en gang)

Annuller:
Anvendestil at annullere igangvaarende funktioner fra ovenstaende menu.

Edit Cad:
Anvendestil at skifte til CAD-delen (farste menu).
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