Veerkstedsteori, 4. skoleperiode [ \3}

Teoriinstruktion: spiralfreesning

For spiralfreesningen bgr fglgende iagttages:

Fraesemaskinens bord, anlaagsfladerne pa del eapparat og spindeldok renses grundigt.

Deleapparatet anbringes pa fraesemaskinens bord sdledes, at dets bagkant ligger i samme plan
som enden af bordet og med federen i bordets midterste not. | denne stilling fastspaandes
deleapparatet.

Med pravedorn og maleur undersgges, om delehovedspindelen er parallel med frassemaskinens
bord.

Pinoldokken indstilles til emnets laengde, centreres med del ehovedspindel en og fastspaandes.

Universal frassemaskinens bord (eller spindelhovedet pa (universal-) vertikal fraeseapparatet,
safremt et sddant benyttes) drejestil den gnskede vinkel og fastspaandes.

Deleskiveldsen maikke vaarei indgreb (deleskiven skal kunne dreje sig med delearmen), det
samme gad der for |asetappen, der benyttes ved direkte deling.
Del ehovedspindelen ma ikke fastspaandes ved spiralfraesning.

Saksen med de ngdvendige vekselhjul monteres. Vekselhjulene findesi tabel I11A -V A
henholdsvis |11 — V, og monteres efter skitsen oven over tabellerne.

Af hensyn til spiralens omdrejningsretning skal man ved hgjreskazring, hvor dei tabellerne
angivne hjul ikke kan nd sammen, benytte 2 ekstra mellemhjul. Ved venstreskagring skal man
altid benytte 1 ekstra mellemhjul, og safremt hjulene ikke kan na sammeni alt 3 ekstra
mellemhjul.

Ved flerlgbet spiralfraesning foretages delingen pa normal made.

Det undersages, om alle bevasgelige dele pa del eapparatet bevasger sig som de skal, idet man
langsomt drejer handsvinget til laangdebevasgel ser af fraesemaskinens bord. Ved sma stigninger
kan det vaare hensigtsmaessigt at foretage del ehovedspindel ens drejning og bordets bevasgel se
ved drejining af delesvinget, idet det store omsagningsforhold gennem vekselhjulene
besvaarligger traek fra bordspindelen.
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