Gevindfraser = 396.18

SECO 2

Skeerehastighed ved gevindskeering
Basis skaredata (v;), 10% radialt indgreb (a /D = 10%)

Valg egnet tilspending. Multiplicer skerehastigheden med skarehastighedsfaktoren.

/\ Kvaliteter
CP20 | ( CP50 ) | S25M H15
N Tilsp@nding, f, (mm/tand)
Mjg‘r’&le 0,05 0,10 0,16 0,23|u,05 0,10 0,16 0,23|u,05 0,10 0,16 0,23|u,05 0,10 0,16 0,23|
gruppe nr. Skarehastighed, v, (m/min)
1 370 330 295 270 | 355 315 280 260 | 300 270 240 220 - - - -
2 330 295 265 240 | 315 280 250 230 | 270 240 215 200 | - - - -
3 270 240 215 - | 260 230 210 - | 225 200 180 - | - - - -
4 255 225 200 - | 240 215 195 - [205 185 165 - | - - - -
5 215 190 170 - [ 205 180 165 — |175 155 140 - | - - — =
6 165 145 130 — | 160 140 125 — [135 120 110 - | - - — =
7 |60 5 - - |5 5 - -5 40 - -4 40 - -
8 300 270 240 — | 290 255 230 - | 245 220 195 - | - - - =
9 265 235 210 - [ 250 225 200 - |215 190 170 - | - - - -
10 225 200 180 - |215 190 170 — | 185 165 145 - | - — — —
1 175 155 - - |[165 150 - - [145 125 - - | - - - -
12 265 235 210 195|230 205 185 170 | 200 175 160 145|210 185 170 155
13 245 215 195 180 | 215 190 170 155|185 165 145 135|195 170 155 140
14 225 200 180 - |[195 175 155 — |165 150 135 — |175 155 140 —
15 180 160 - — [160 140 - — [135 120 - — [145 125 — -
16 1380 1225 1100 1010[1205 1075 965 885 |1035 920 825 760 |1090 970 870 800
17 1115 990 890 815 (975 865 780 715 (835 745 665 610 | 880 785 705 645
20 |- - - -1 -"- - -1T=-"="="-7T4% 3B - -
A = = = == = = =]= = = =]/ &® = =
2 |- - - - |- - = -1- "= - -7T4 3B - -
Skzredata - Anbefalet skzrehastighed
Radialt
indgreb Skareh.
a, /D Tilspzpding f, (mm/tand) faktor
3% 009 [£017\] 029 [ 041 115
5% 007 f 014\ 023 | 032 1,10
10% 005 J| 010 Y 016 | 023 1,00
20% 003 | 007 J 012 | 016 | 09
40% 0,03 §| 005 J 009 | 012 | 085
50% 002 \ 005 J 008 | 011 0,80
Middelspantykkelse hy, 002 N003/| 005 | 007 =

477
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Skærehastighed ved gevindskæring
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CP50

Ole_s
skærehastigheden
Tilspænding fz
0,17
0,14
0,10
0,07
0,05
0,05
0,03




