Valg af udborestang ALMINDELIG DREJNING

Valg af udborestang

Der findes visse "grundlaeggende regler”, der skal fglges ved valg af udborestang:

Generelle anbefalinger

Massive udborestaenger Vibrationsdeempet udborestang

O Veelg den storst mulige diameter. Mindst muligt udhaeng

O Veelg det mindst mulige udhaeng.

Vibrationsdeempede udboresteenger mé dog dmy, W dmy, W

ikke fastspeendes pa den daempede del. F’/ i F’/,‘ - L

Veelg den mest stabile fastspaendingsmetode 7 7

til udborestangen som muligt for at minimere | Z, Z,
risikoen for vibrationer. Se afsnittet | 3-4xd —»| Iy

"Fastspeending af udborestangen" pa

neeste side. Sterste anbefalede udhaeng for 1, = deempet del.

udborestaenger i stél: 4xD () Der ma ikke foretages fastspzending i
Storste anbefalede udhaeng for dette omrade. Dette er angivet pa
udborestaenger i solidt hdrdmetal: 6xD (/) | udborestangen.

Maks. anbefalet udhzeng for
vibrationsdaempede udborestzenger: kort
udforelse: 7xD, og lang udferelse: 10xD.

O Iseer i forbindelse med bearbejdning af dybe
huller forbedrer kelevaeske (eller trykluft)
spanafgangen og overfladekvaliteten.

Faktorer, der har indflydelse pa

valg af udborestang
. . e ———
Faktorer, der skal tages i betragtning ved
valg af udboresteenger til vibrationsfaglsomme
opgrationer: e Sma vibrationer Store vibrationer

0 Veelg en indgrebsvinkel, der er taet pa 90°,
men aldrig mindre end 75°. —— ﬁ —
75°
90°
O Veelg en lille naeseradius.
re=0,2mm er = 0,4 mm / re =0,8-1,2 mm
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O Veelg positive veerktgjer og skeer.

O Husk, at ubelagte kvaliteter ofte har mindre
kantafrunding.

Undga at anvende et skeer med overdrevent
fasslid.
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